Schmieden mit 100-jahrigemm Hammer

In der Kunstschmiede Haase an der Hafendrehbriicke schligt die historische Maschine das .warme* Eisen mit einem ihrem

100 Kilo schweren Hammer 200 Mal pro Minute. Angefertigt werden vorwiegend Fenstergitter, Zdune und Geldnder.

VOM JOCHEN LENZEN

LINN Solange es heif ist, soll man
das Eisen schmieden, sagt das
Sprichwort. Doch Meister Michael
Haase, der mit Katja Kleutges jetzt
im 26.Jahr die Kunstschmiede an
der HafenstraBle in Linn fithrt, klirt
auf; Wir schmieden warm. Eisen ist
fiir den Schmied so lange warm, bis
es weil gliiht. Erst dann ist es heil."
Soviel zu den Unterschieden zwi-
schen der Volks- und der Fachspra-
che.

Enormer Lirm empfingt den Be-
sucher in der ehemaligen Dampf-
maschinenhalle der 1895 errichte-
ten Duisburger Miithlenwerke gleich
neben der Linner Hafendrehbriicke.
Den verursacht der Elektro-Antrieb
des nunmehr hundertjihrigen
Schmiedehammers der Firma Beé-
ché & Grohs, 200 Mal pro Minute
schliigt der 100 Kilo schwere Ham-
merkopf aul den unbearbeiteten
Metallstab, um den Querschnitt
nach den Vorstellungen des Meis-
ters zu verindern. ,Frither haben
das Zuschliiger mit zwblf - Kilo
schweren Vorschlaghimmern ge-
macht", erkldrt der 56-jahrige ge-
bilrtige Duisburger, der in Rumeln
ausgewachsen ist und nach dem
Abitur das Handwerk in Marienhei-
de gelernt hat.

Nach Wanderjahren, die ihn bis
nach England, Australien und Neu-
seeland gefithrt hatten, machte er
sich 1990 nach einer Zusatzausbil-
dung als Restaurator in Venedig mit
der Werkstatt in Linn selbstatindig,
Dort helfen ihm Katjn Kleutges (53),
Autodidaktin im  Kunstschmiede-
handwerk, und deren Tochter Nine,
die in dem Betrieb zur Gesellin aus-
gebildet wurde,

Angefertigt werden dort zum weit
iiberwiegenden Teil kunstvolle
Fenstergitter, Ziune und Geldnder,
gelegentlich auch mal ein Terras-
sendach. Ab-

Meister Michael
Haase an seinem
100 Jahre alten
Schmiedeham-
mer. Das Gerit
tut die Arbeit, die
frither Zuschli-
germit zwdlf Kile
schweren Vor-
schlaghimmernm
gelelstet haben,

Aulirfige bekommt  die  Kunst-
schmiede Haase aber nicht nur aus
Krefeld. Fiir einen Kunden in Kaarst
hat die Firma einen zwei Meter ho-
hen Notenschliissel als Rosenrank-
hilfe und fiir die Kapelle im Lohhau-
sener Park Lanz sogar einen 50 Me-

ter langen Zaun

wacl;slung brin- Eisen ist fiir den angefertigt.  Es
gen die Restaurie- . geht aber auch
rungen von Toren, Sﬂ_'ll'l'llEd SO Ia"ge warm, kKleiner - dafiir
Giebelbekronun- bisesweil gliiht.Erst  aber zu weiter
gen oder Grab- dann ist es heilR" entfernter Kund-
aleinfriedun- ie Pri-
maleinfriedu son schaft. Filr die Pri

gen. Unlédngst hat
Haase ein miicht-
ges, das heiBt sieben Meter langes,
3,50 Meter hohes und zwei Meter
tiefes Terrassendach fiir ein Jugend-
stil-Haus an der Schinwasserstrafe
angefertigt, das {ibrigens im Juni bei
Tag des offenen Denkmals zu be-
wundern sein wird. Am berithmten
Gartnerhaus an derselben Stralle
hat er mit seinen Helferinnen den
20 Meter langen Zaun geschmiedet
und montiert.

vatvilla eines
deutschen Unter-
nehmers in Sidney hat Michael
Haase ein Namensschild geschmie-
det. ,Der Kunde hat uns im Internet
gefunden. Wir erhalten rund &0 Pro-
zent unserer Aufiriige iiber das
Metz", sagt der Meister.

In der hinteren Ecke steht die Pro-
pangas-Esse, in deren glithender
Steinkohle das Eisen ,warm ge-
macht” wird. Gleich daneben gin al-
tes Eichenholzfass mit Lbschwasser,

mit dem das Feuer im Zaum gehal-
ten wird, damit es nicht unndtig viel
Kohle verbrennt. ,[Das Fass stammi
von Dujardin, in dem zuvor nobler
Weinbrand gereift war. Wenn wir
Wasser auf das Feuer gossen, hat der
Dampf anfangs die ganze Werkstatt
mit dem Geruch von Cognac er-
fiillt", erzéhlt Katja Kleutges, die
sich auf kilnstlerische, mit Beton
modellierte Metallarbeiten speziali-
siert hat,

Wenn die zu bearbeitenden Ei-
senteile .warm" sind und der histo-
rische Schmiedehammer seine Ar-
beit getan hat, werden sie auf dem
Amboss geformt.  AnschlieRend
werden sie auf dem grofien Arbeits-
tisch durch SchweiBen, Nieten oder
Bunden - dabei zieht man eine
Jwarme” Klammer um die zu ver-
bindenden Stiicke - zusammenge-
setzt, Danach werden sie verzinkt -
es sei denn, sie sollen aus kiinstleri-
schen Griinen rosten —, dann la-
ckiert und schlieflich beim Kunden
zusammengeseLzi.
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